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Reférances ; Corrosion test on Solder Cream AMTECH , ™ Bono's coupon "

0 Urgent [ Pour avis [0 Commantzires L Réponse X Confidentiel

& Commedntairas:
ASSESSMENTS RESULTS

Thicknese of copper tracke: 9 microms

mvironmental conditions: according TPC-TM-650 : 85°C / 85% HRA/ 336 H
. instead 168H

SYNTECH SOLDER CREAM

Solder alloy : 9n62/Pb36/Ag2
Metal content : 090.5 %

Grain asize +  ~325/4500 (T3)

RESULTS

Very good results, which mpet the requirements of " Bono's compen "
requirementas Corrosion Factor CF.......CF(15 days) = 3,60%
Maximum admitteds 10% (7 days)

Dendrites: : Total ahgence
Tracks; No breaking //3

Best Regards
David BONO, Consultant Paris

PS: Table of numerical datm and 2 photograrhies enclosures
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Test réalisé conformément

a la procédure

David BONO Consultant

7

N° repére de carte : 1

Epaisseur du cuivre : 9 microns

TEST DE CORROSION d'une CREME A BRASER

selon la méthede dite "de BONO"

15 jours a 85 °C et 85 % HR sous 20 V continu

Marque de la creme
Référence de la creme

Vernissage de la carte

Dates du test :

RESULTAT DES MESURES AU COURS DU TEST

AMTECH

Type : Syntech

sans

-

9 au 24/12/2003

Résistances des pistes anodes () R(q) | facteurde
i | corrosion
jourl | A1 | A2 | A3 | A4 | A5 | A6 | A7 | AB | A9 [moyenne %
1 | ee2 | 715 | 706 | 684 | 895 | 701 | 676 | 675 | &8 6.936 0.00
2 699 | 727 | 718 | 685 | 707 | 704 | 682 | 685 | 707 7.014 1.12
3 7.01 7.29 7.18 6.84 7.09 7.04 6.84 681 7.09 7.021 1.21
4 ' 7.041 151
5 _ B 7.061 1.80
8 702 | 741 736 | 688 | 716 | 705 | 691 685 | 7.10 7.082 210
7 7.05 7.44 7.33 6.88 716 | 705 6.68 6.88 7.10 7.083 212
8 704 | 749 | 737 | 690 | 745 | 707 | 693 | 687 | 712 7.104 2.42
9 705 | 755 | 744 | 891 | 718 | 705 | 684 | 688 | 7. 7.126 2.73
10 708 | 761 750 | 91 | 722 | 708 | 897 | s | 713 7.156 3.16
11 7.165 3.29
LS 7174 3.42
13 | 706 | 776 | 748 | 892 | 726 | 709 | 701 | e%2 | 7.5 7.183 356
14 7.03 7.76 7.59 692 7.26 7.08 7.01 6.89 715 7.186 3.59
15 705 | 780 | 761 | 691 | 724 | 707 | 895 | 891 713 | 7.186 3.60

EVOLUTION DU FACTEUR DE CORROSION
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